
Organigrama del proceso de Stick

Clasificación del electrodo:

 Lavas:

Electrodos Revestidos:

DC+

Tipos de corriente:

Fuente de Poder:

Las reglas de seguridad:

DC - 

Calor y Características:

Material que puede 
Soldar:

AC

Código de Posición:

1 2 3 4

Calor y Características:Calor y Características:

Material que puede 
Soldar:

Material que puede 
Soldar:

Fundamentos de Soldadura WEL-321                                             
Semana del 30 marzo a 3 abril



Organigrama del proceso de GTAW (TIG)

Tipos de Tungsteno

DC+

Tipos de corriente:

Las reglas de seguridad:

DC - 

Calor y Características:

Material que puede 
Soldar:

AC

Soldadura Tig.:

Con Aporte Sin Aporte (Puvelando)

Calor y Características:Calor y Características:

Material que puede 
Soldar:

Material que puede 
Soldar:

Características

Helio

Características

Argón

Clasificación, 
Composición 
y Código de 

Color

Clasificación, 
Composición 
y Código de 

Color

Clasificación, 
Composición 
y Código de 

Color

Clasificación, 
Composición 
y Código de 

Color

Clasificación, 
Composición 
y Código de 

Color

Clasificación, 
Composición 
y Código de 

Color

Clasificación, 
Composición 
y Código de 

Color

Características

Material que puede 
Soldar:

Material que puede 
Soldar:

Características

Soldadura Avanzada WEL-322                                             
Semana del 23 al 27 de marzo



Organigrama del proceso de Oxiacetileno

Soldadura Autógena

Nombre y 
contenido

Tipos de flama

Las reglas de seguridad (10):

Nombre y 
contenido 

Aplicación de flama por 
metal

Nombre y 
Contenido

Soldaduras

Blanda Fuerte

Aplicación de flama por 
metal

Aplicación de flama por 
metal

Características

Acetileno

Características

Oxígeno

Características Características

Con Aporte

Características

Sin Aporte (Puvelando)

Características

Fundamentos de Soldadura WEL-321                                             
Semana del 23 al 27 de marzo


