Fundamentos de Soldadura WEL-321
Semana del 30 marzo a 3 abril
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Soldadura Avanzada WEL-322
Semana del 23 al 27 de marzo

Organigrama del proceso de GTAW (TIG)
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Fundamentos de Soldadura WEL-321
Semana del 23 al 27 de marzo

Organigrama del proceso de Oxiacetileno
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